~DEBEER BEST PRACTICES

REFINISH Podtoze: Czesci plastikowe

WaterBase 900* Series: 3-Stage Candy Effect Colours

PRZYGOTOWANIE
Sprawdzenie koloru Czyszczenie
Zawsze nalezy okresli¢c odpowiedni kolor lub wariant Oczyscic przy uzyciu zmywacza silikonu
. koloru. Nalezy to zrobi¢ na najwczesniejszym mozliwym 1-951 Silicone Remover,

etapie, najlepiej po dokonaniu wyceny naprawy. Najlepsza 9-851 WaterBase 900" Series Degreaser
praktyka na tym etapie bedzie wykonanie natrysku na lub 1-851 Antistatic Degreaser.
karcie testowej.

Ochrona
Nalezy stosowac odpowiednia ochrone drég oddechowych
(zalecane sa maski z dostawa powietrza).

KROK 1 ==_ KROK 3 ==—

Naktadanie Naktadanie
) Zastosowac jeden z zalecanych produktow * wymienionych ) Zastosowac potprzezroczysty lakier bazowy wedtug
- ponizej we wskazanym odcieniu szarosci Grey Shade: o wyhboru (Liczbe warstw okresla naniesiona przez

» uzytkownika powtoka natrysku testowego).
PRODUKT ILOSC WA

1-60 Plastic Primer** 1

Cieniowanie
Whycieniowac potprzezroczysty lakier bazowy na krawedzi
zaaplikowanego wczesniej pod koloru.

8-746 High Production Non-Sanding Primer 1

* Informacije dotyczace proporcji mieszania znajduja sie w arkuszu danych technicznych
**Jesli uzyto 1-60, obowiazkowy jest zalecany odcien Grey Shade w serii WaterBase
900" .

Czasy schniecia

Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.
(Czas schniecia moze sie roznic¢ w zaleznosci od
temperatury otoczenia i wilgotnosci w kabinie).

Cieniowanie

Wycieniowac na sasiednim panelu z naszym
rekomendowanym odcieniem szarosci Grey Shade dla
idealnego dopasowania kolorow.

A KROK 4 ==
KROK 2 ===

- | Zastosowac zalecany lakier bezbarwny odpowiedni do serii
Naktadanie

- WaterBase 900" Series.
Zastosowac pod kolor bazowy, w tym powtoke kropelkowa.

CIENIOWANIE NA NAPRAWIANYM PANELU

Gdy naprawa jest wykonywana na panelu, gdzie
wymagane jest cieniowanie, krawedz podktadu
8-746 High Production Non-Sanding Primer w

Cieniowanie zalecanym odcieniu szarosci Grey Shade nalezy
Wycieniowac na sasiednim panelu lub na cieniowanym rozpuscic uzywajac 47-91 2K Spot Repair Thinner
obszarze. lub 1-231 Fade-Out Thinner.
Nalezy upewnic sie, ze kolor catkowicie
pokrywa podktad. Druga warstwa powinna zachodzic¢ REKOMENDOWANE PRODUKTY
na poprzednia warstwe. 8-746 High Production Non-Sanding Primer
. 1-60 1K Plastic Primer
Oldparowanle. ) o ) ) ) 47-91 2K Spot Repair Thinner
Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni. 1-231 Fade-Out Thinner

MS/HS/HS420 Clear Coats

Dane na tej karcie zawieraja typowe wartosci. Poniewaz wydajnos¢ produktu zalezy od réznych sposobéw naktadania, informacja ta powinna stuzy¢ jedynie jako wskazéwki ogélne. Firma Valspar
nie udziela gwarandji i nie ponosi zobowigzania za przydatno$¢ podanych informacji. O ile firma Valspar nie zaswiadczy na pismie inaczej, Valspar nie udziela gwarancji, w tym dorozumianej, Va S a r
oraz nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wobec kupujgcego za przydatno$¢ do odsprzedazy lub do okreslonego zastosowania oraz za naruszenia praw patentowych. Firma Valspar nie ponosi

odpowiedzialno$ci wobec kupujacego za szkody specjalne, incydentalne lub nastepcze. Odpowiedzialnos¢ w przypadku stwierdzenia wady tego produktu jest ograniczona do wymiany wadliwego AUTOMOTIVE
produktu lub zwrotu ceny jego zakupu, wedtug uznania producenta. © 2021 Valspar b.v. Wszelkie prawa zastrzezone.
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